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INSPECCION DE ESLINGAS

CADENAS, FAJAS Y ESTROBADOS

e La mayoria de las fallas en las eslingas pueden descubrirse antes de que
ocurran, si se siguen los procedimientos correctos de inspeccion.

e Las Eslingas deben ser inspeccionadas periddicamente por una persona
competente y que tenga autoridad para retirar de servicio aquellas que deben
ser reemplazadas.

e La frecuencia de las inspecciones depende de las condiciones del servicio.

e Un criterio es inspeccionar las eslingas cada vez que vayan a ser usadas en
servicios criticos, cuando el uso es intermitente y con cargas menores a la de
trabajo seguro, se pueden inspeccionar con una frecuencia menor.

e Se puede realizar una inspeccidon minuciosa por lo menos una vez al mes.

e La inspeccidon y el mantenimiento de las eslingas requiere de un buen sistema
de registro, cada vez que se recibe una nueva eslinga se debe abrir una tarjeta
de registro en la que figure: nombre del fabricante, clase, tamano, largo, limite
de carga de trabajo, fecha de ingreso y numero de identificacion.
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CERTEQ
CADENAS

CRITERIOS PARA DAR DE BAJA INSPECCION DE CADENAS
UNA ESLINGA DE CADENA AR
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FAJAS

CRITERIOS PARA DAR DE BAJA UNA
ESLINGA DE FAJA

e Estiramientos

e Codigo de colores

e Picaduras

e Deshilachada

e Cortadas

e Contaminadas por aceite o grasa

e Quemaduras por chispa, rayos UV, o acidos
e Sin rotulacidn o cintas de seguridad
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ESTROBOS

INSPECCION DE ESTROBOS

e Todos los cables en operacion deben ser inspeccionados visualmente

una vez al dia.

e Una inspeccion visual consistira en la observacion de todo el cable
gue razonablemente se espera que esté en uso durante el dia de
operacion.

e Estas observaciones visuales tendran que ver con el descubrimiento
de danos que podrian constituir un peligro inmediato.
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CERTEQ
ESTROBOS

CRITERIOS PARA DAR
DE BAJA UN ESTROBO

e Coca

e Nido de p3jaros

e Estiramiento

e Alambres cortados
e Corrosion

e Contaminacion

e Aplastamiento

e Alma salida

e Banderas

e Torones cortados

e Tirabuzon

e MUltiples jaulas de p3ajaros
e Casquillo danado
e Alargamiento
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